1. Lập trình PLC-HMI mạch đèn giao thông: xanh nam bắc = 15s, vàng nam bắc = 3s, xanh đông tây = 22s, vàng đông tây =4s, XNB + VNB = ĐĐT, XĐT + VDT = ĐNB.

2. Lập trình PLC-HMI mạch khởi động sao-tam giác và đảo chiều quay: Để động cơ quay thuận (nghịch), mỗi lần chuyển chế độ thuận (nghịch) phải ấn nút stop, khởi động chế độ nào (thuận hay nghịch) thì phải chạy ở chế độ sao trước, sau 10s mới chuyển sang chế độ tam giác.


3. Lập trình PLC-HMI mạch chuông đố vui: có 4 thí sinh điều khiển 4 công tắc trên bàn. Nếu công tắc ấn đèn sáng chuông kêu, các công tắc còn lại không tác dụng, chuông kêu sau 5s rồi tắt. Một bàn giám khảo có một nút Reset. Khi nút này được ấn thì đèn sẽ tắt và mạch sẽ về trạng thái ban đầu để chuẩn bị cho lần sau.

4. Lập trình PLC-HMI: Ấn Start1, M1 chạy, Ấn Start2, M2 chạy, ấn Stop2, M2 dừng, ấn Stop1, M1 dừng. Khi M1 chạy rồi thì mới cho phép M2 chạy, khi M2 dừng rồi mới cho phép `M1 dừng. Đây là hệ thống chạy trước dừng sau.


5. Lập trình PLC-HMI: Viết chương trình điều khiển băng chuyền sản xuất gồm 4 Motor hoạt động như sau: Ấn Start1 M1, M2 chạy, sau 10s mới cho phép M3 chạy. M3 có thể chạy thuận hay ngược, sau khi M3 chạy 15s thì M4 tự chạy lúc này sẽ làm dừng M1, M2. Ấn Stop hệ thống ngưng hoạt động.

6. Lập trình PLC-HMI: Viết chương trình điều khiển 1 bóng đèn chớp tắt thời gian 1s nhưng chỉ làm việc 10 lần.


7. Lập trình PLC-HMI: Viết chương trình điều khiển 2 motor: Ấn Start M1 chạy 3s, sau đó M2 chạy 5s, cả 2 motor dừng. sau 4s hệ thống lặp lại. HT lặp lại 3 lần rồi dừng luôn.
8. Lập trình PLC-HMI mạch đèn giao thông: xanh nam bắc = 15s, vàng nam bắc = 3s, xanh đông tây = 22s, vàng đông tây =4s, XNB + VNB = ĐĐT, XĐT + VDT = ĐNB.

9. Lập trình PLC-HMI mạch khởi động sao-tam giác và đảo chiều quay: Để động cơ quay thuận (nghịch), mỗi lần chuyển chế độ thuận (nghịch) phải ấn nút stop, khởi động chế độ nào (thuận hay nghịch) thì phải chạy ở chế độ sao trước, sau 10s mới chuyển sang chế độ tam giác.


10. Lập trình PLC-HMI mạch chuông đố vui: có 4 thí sinh điều khiển 4 công tắc trên bàn. Nếu công tắc ấn đèn sáng chuông kêu, các công tắc còn lại không tác dụng, chuông kêu sau 5s rồi tắt. Một bàn giám khảo có một nút Reset. Khi nút này được ấn thì đèn sẽ tắt và mạch sẽ về trạng thái ban đầu để chuẩn bị cho lần sau.

11. Lập trình PLC-HMI: Ấn Start1, M1 chạy, Ấn Start2, M2 chạy, ấn Stop2, M2 dừng, ấn Stop1, M1 dừng. Khi M1 chạy rồi thì mới cho phép M2 chạy, khi M2 dừng rồi mới cho phép `M1 dừng. Đây là hệ thống chạy trước dừng sau.


12. Lập trình PLC-HMI: Viết chương trình điều khiển băng chuyền sản xuất gồm 4 Motor hoạt động như sau: Ấn Start1 M1, M2 chạy, sau 10s mới cho phép M3 chạy. M3 có thể chạy thuận hay ngược, sau khi M3 chạy 15s thì M4 tự chạy lúc này sẽ làm dừng M1, M2. Ấn Stop hệ thống ngưng hoạt động.

13. Lập trình PLC-HMI: Viết chương trình điều khiển 1 bóng đèn chớp tắt thời gian 1s nhưng chỉ làm việc 10 lần.


14. Lập trình PLC-HMI: Viết chương trình điều khiển 2 motor: Ấn Start M1 chạy 3s, sau đó M2 chạy 5s, cả 2 motor dừng. sau 4s hệ thống lặp lại. HT lặp lại 3 lần rồi dừng luôn.
